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RESUMO: Objetivo: Relatar a experiéncia de elaboragio de uma cartilha sobre o processamento de produtos para satide na Unidade de Atencéo Primaria & Saude.
Métodos: Pesquisa descritiva, do tipo relato de experiéncia, realizada em 2015, em uma Unidade de Ateng¢io Primaria a Satide, localizada no municipio de Fortaleza
(Ceara). Trata-se da elaboragdo de uma cartilha que seguiu cinco etapas: escolha da tecnologia; preparacio do contetido baseado na literatura cientifica; selecdo
de ilustragdes; elaboracio; e montagem. Resultados: A cartilha foi estruturada em capitulos considerando as boas praticas em Centro de Material e Esterilizagdo
(CME), conforme disposto: 1) CME — conceitos e requisitos de infraestrutura; 2) Classificacio dos artigos e biosseguranca em CME; 3) Areas do CME e etapas do
processamento de produtos para satide e 4) Monitoramento do processo de esterilizagao. Conclusao: A elaboragio da cartilha campriu o intuito de compartilhar
contetdos tedricos com o proposito de conscientizar os profissionais da importancia de sua adeso as boas praticas de processamento de produtos para a satide.
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ABSTRACT: Objective: To report the experience of elaborating a booklet on the processing of health products in a Primary Health Care Unit. Methods: Descriptive
research, reporting an experience of 2015, in a Primary Health Care Unit located in the city of Fortaleza (Ceard). A guide was elaborated with a method com-
prised of five stages: choice of technology; content preparation based on the scientific literature; illustration selection; elaboration; edition. Results: The guide
was structured in chapters considering good practices in Material and Sterilization Center (MSC), as follows: 1) MSC — concepts and infrastructure require-
ments; 2) Classification of articles and biosafety in MSC; 3) Areas of the MSC and stages for processing health products; and 4) Monitoring the sterilization
process. Conclusion: The elaboration of the guide met the objective of sharing theoretical contents with the purpose of making professionals aware of the
importance of their adherence to the good practices for processing health products.
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RESUMEN: Objetivo: Relatar la experiencia de elaboracién de una cartilla sobre el procesamiento de productos para salud en la Unidad de Atencién Primaria a la Salud.
Meétodos: Estudio descriptivo, del tipo relato de experiencia, realizado en 2015, en una Unidad de Atencién Primaria ala Salude, localizada en el municipio de Fortaleza
(Cear4). Se trata de la elaboracion de una cartilla que sigui6 cinco etapas: eleccion de la tecnologia; preparacion del contenido basado en la literatura cientifica; seleccion
de ilustraciones; elaboracion; y montaje. Resultados: La cartilla fue estructurada en capitulos considerando las buenas practicas en Centro de Material y Esterilizacion
(CME), segian dispuesto: 1) CME — conceptos y requisitos de infraestructura; 2) Clasificacién de los articulos y bioseguridad en CME; 3) Areas del CME y etapas del
procesamiento de productos para salud y 4) Monitoreo del proceso de esterilizacion. Conclusion: La elaboracion de la cartilla cumplio la idea de compartir conteni-
dos tedricos con el proposito de concientizar los profesionales de la importancia de su adhesién a las buenas practicas de procesamiento de productos para la salud.
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INTRODUCAO

O processamento de produtos para satde é algo desafiador;
em se tratando das Unidades de Aten¢io Primaria 4 Satde
(UAPS), isso se torna evidente.

A Atencio Primaria a Satide vem desenvolvendo praticas
assistenciais mais eficientes e efetivas, e recebe uma demanda
cada vez maior por pequenos procedimentos invasivos, como
retirada de pontos cirtirgicos e curativos de feridas abertas
(como ulceras por pressdo), que requerem produtos para
satde (PPS) considerados criticos. Esses produtos sdo pro-
cessados nas proprias UAPS'.

Entende-se processamento de PPS como um conjunto
de ages relacionadas aos procedimentos de limpeza, desin-
feccdo e esteriliza¢do, incluindo controle de qualidade em
todas as etapas, que visam a garantir a seguran¢a na sua
utilizagdo. Constitui-se uma atividade complexa que tem
como objetivo evitar qualquer evento indesejavel relacio-
nado ao seu uso*.

Acredita-se que o processamento de PPS deve seguir um
planejamento para que todas as etapas sigam métodos siste-
maticos e critérios preestabelecidos. Na ocorréncia de con-
di¢bes adversas e na auséncia de protocolo padrio, os usua-
rios podem estar expostos a riscos. A execucdo das praticas
recomendadas torna-se indispensavel, de modo a garantir
eficiéncia no processamento’.

O Centro de Material e Esterilizacio (CME) é o servico
responsavel pelo processamento de PPS a serem utilizados
nos procedimentos. De certo, os problemas relacionados a
estrutura fisica e organizacional dos servigos destinados ao
processamento de produtos, bem como a caréncia de edu-
cacao permanente na UAPS motivaram os autores para o
desenvolvimento de um recurso educativo, utilizando como
ferramenta a tecnologia leve, no formato de cartilha sobre o
processamento de PPS.

Essa tecnologia permite a produgio de relagGes entre o
profissional-usuario mediante a escuta, o interesse e a gestio.
E uma forma de orientar processos e a construcio de vincu-
los, de confianca e de gerenciamento, utilizada na busca pela
qualidade do cuidado prestado aos usuarios*’.

Nesse contexto acredita-se que a educac¢ao pode ser elen-
cada como instrumento de conscientiza¢io, libertacio e
transformacio. A educa¢io em satde esta relacionada com
a forma de cuidar, pois através do educar potencializa-se a
capacidade de cuidar®.

Dessa forma, objetivou-se relatar a experiéncia da elabora-
¢do de uma cartilha sobre o processamento de PPS na UAPS.

METODO

Trata-se de um estudo descritivo, tipo relato de experiéncia,
envolvendo a constru¢do de um material educativo no for-
mato de cartilha, realizado numa UAPS, localizada no muni-
cipio de Fortaleza (Ceara), no primeiro semestre de 2015.

A elaboracio da cartilha seguiu as seguintes etapas: prepara-
¢3o do contetido baseado na literatura cientifica; selecao de ilus-
tragcOes em sites de busca da internet; elabora¢io; e montagem”.

Foi realizado um levantamento bibliografico em livros
e nas bases de dados Scielo, Medline e Pubmed, utilizando
os descritores: “esterilizacdo”, “enfermagem” e “tecnologia
biomédica”. Foram pesquisados artigos publicados em lingua
portuguesa, no periodo de 2008 a 2015, bem como a legisla-
¢ao vigente no Brasil, além das normas constantes no Manual
da Sociedade Brasileira de Enfermeiros de Centro Cirtargico
(SOBECCQ). Os artigos selecionados foram analisados através
de leitura e fichamentos dos aspectos mais importantes, o
que subsidiou a construcio da cartilha, destinada aos profis-
sionais de satide, em especial de enfermagem.

Para compor a cartilha, foram utilizados contetidos espe-
cificos sobre os principios basicos de esteriliza¢do, de trans-
missdo de doengas infecciosas e de controle de infec¢io.

Por nio haver pesquisa direta com seres humanos para
a construcio da cartilha, e por nio se tratar da validagio da
mesma, o presente estudo nao foi submetido ao Comité de
Etica em Pesquisa conforme regulamenta a Resolugio 466/12.
Foram respeitados os principios éticos, referindo os autores
de cada trecho da cartilha.

RESULTADOS

A cartilha foi estruturada didaticamente em quatro capitulos
com temas sobre o processamento de PPS, conforme disposto:
1. CME: conceitos e requisitos de infraestrutura;
2. Classifica¢do dos artigos e biosseguran¢a em CME;
Areas do CME e etapas do processamento de produ-
tos para satde; e
4. Monitoramento do processo de esteriliza¢io.

No Capitulo 1, “CME: conceitos e requisitos de infraestru-
tura”, sdo apresentadas as caracteristicas da CME. De acordo
com “Manual de estrutura fisica das unidades basicas de satde:
satde da familia”, a CME é denominada simplificada. A estru-
tura fisica compreende uma 4rea destinada a recep¢io, lavagem
e descontaminacio e outra destinada a esterilizagao e estocagem
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de material esterilizado, medindo um minimo 2,00x2,00 m e
3,00x2,50 m, respectivamente. O acabamento, a infraestrutura
(piso, paredes, portas, bancadas) e o sistema de iluminagio e de
ventilagdo sao importantes porque influenciam diretamente a efi-
ciéncia do trabalho e o controle de infecgdes cruzadas (Figura 1),

No Capitulo 2, “Classifica¢do dos artigos e biosseguranca
em CME”, sdo categorizados os PPS, denominados: criticos,
semicriticos e nao criticos — de acordo com o risco potencial
de transmissio de infec¢do que estes apresentam®. Essa clas-
sificagdo influencia na escolha do método de processamento
a ser realizado, se desinfec¢io ou esteriliza¢iao’. Nesse ponto,
para a seguranga e saude do trabalhador, recomenda-se o uso
de equipamento de prote¢ao individual (EPI) — (roupa priva-
tiva, touca, calcado fechado, mascara 6culos) —, observando a
area onde o profissional desenvolve suas atividades(Figura 2).

No Capitulo 3, “Areas do CME e etapas do processamento
de PPS”, informamos que a area de recep¢do e limpeza é um
espaco fisicamente definido para recep¢io, separagio e limpeza
dos produtos contaminados, sendo considerada a drea mais
critica. A limpeza consiste na remog¢ao mecanica de sujidades,
realizada com 4gua, detergentes ou produtos enzimaticos, de
forma manual ou automatizada’. E nessa etapa que se avaliam

aintegridade e o funcionamento dos produtos (Figura 3A).

CLASSIFICACAO DOS ARTIGOS

Na sala de preparo, os produtos sdo inspecionados, selecio-
nados e acondicionados em sistemas de barreira estéril, como o
tecido de algodio, papel grau cirtrgico, papel crepado, manta
de polipropileno, contéiner rigido, caixa metalizada perfurada
e lamina de polietileno entrelacado de alta densidade (PEAD),
bem como identificados com nome do produto, namero do lote,
data da esteriliza¢o, data limite de uso, método de esteriliza-
¢30 e nome do responsavel pelo preparo (Figura 3B)®. A desin-
feccio que destr6i a maioria dos micro-organismos de artigos
semicriticos pode ser feita através de métodos quimicos e fisi-
cos. A CME que realiza a desinfec¢do deve dispor de uma sala
exclusiva. Ja a esteriliza¢io consiste no processo de destrui¢do
de todas as formas de vida microbiana indicada para produtos
criticos, que sdo os utilizados em procedimentos invasivos®.

A sala de armazenamento dos produtos tem a finalidade
de centralizar o material esterilizado, para posterior distri-
bui¢do. As condi¢des de armazenamento podem interferir
na manutencio da esterilidade dos produtos.

No Capitulo 4, “Monitoramento do processo de esteriliza-
¢a0”, foi descrito esse tipo de processo, cujo monitoramento é
realizado por meio da verificagdo dos parametros criticos do
ciclo (tempo, temperatura e pressao); monitoramentos quimicos

por meios de indicadores quimicos; além do monitoramento

ESTRUTURA FiSICA DA CME DAS UBS

Os artigos sao classificados, conforme o risco potencial de trans-
missdo de infecgdo (SPAUNDING, 1968 )

Penctram nos tecidos subepiteliais, no sistema vascular ¢
em outros 6rgdos isentos de microbiota propria. Reque-

Artigos rticos 1
rem ESTERILIZACAO. Ex.: Instrumentais cirurgicos.

Entram em contato apenas com mucosa integra capaz de
impedir a invasdo nos tecidos subepiteliais. Requerem
ESTERILIZACAO ou DESINFECCAO de alto nivel.
Ex.: Equipamentos respiratorios

Artigos semi-aiicos

Entram em contato com a pele integra ¢ ainda os que
ndo entram em contato direto com o paciente. Requerem
LIMPEZA ou DESINFECCAO de baixo ou médio ni-
vel. Ex.: Termémetro.

SEGURANCA DO TRABALHADOR

Recomendacao do Uso de Equipamentos de Protecao In-
dividual (EPI) de acordo com a sala/area (RDC 15/2012)

Artigos ndo-crticos

Oculos de protec¢ido, Méscara, luvas, , avental
impermeavel manga longa e calgado fechado,
impermeavel e antiderrapante.

Area de recep-
¢ao dos produ-
tos de satude
Oculos de prote¢iio, Mascara, luvas de borracha
cano longo, avental impermeavel manga longa,

Sala de recepcao, limpe-
za e descontaminacao

Caracteristicas:

Ambiente medindo, no mini-
mo, 2,00 x 2,00m, comuni-
cando-se com a area de este-
rilizacfio por meio de guiché
(medindo 50 x 50cm) com
porta de abrir.

Prever:

- Visores entre esta sala e a
de esterilizacdo, bancada
com bojo medindo 50(1)x40
(C)x40(P), localizado no ei-
xo da bancada.

- Instalagiio de bancada com
pia, pia de despejo, ducha
para lavagem e lixeira com
tampa e pedal.

Quadro 1 - Demonstrativo de areas, di

Sala de esterilizacio e estoca-
gem de material

Caracteristicas:

Ambiente medindo, no minimo, 3,00
x 2,50m, comunicando-se com a sala
de lavagem e

descontaminacdio por meio de gui-
ché (medindo 50 x 50cm) com porta
de abrir, bancada seca (sem bojo).
Prever:

- Instalacdo de bancada com pia,
dois bancos de altura compativel
com a manipula¢io de materiais
sobre a bancada, torneiras com fe-
chamento que dispense o uso das
mdos, armarios sobre e/ou sob ban-
cada, autoclave (sobre bancada),
guiché de distribui¢do de material,
lavatorio e exaustor.

e instalagdes de

Centro de Material e Esterilizacao Simplificado (MS, 2007)

O acabamento influi diretamente no controle de infecgoes
cruzadas e auxilia sobremaneira na estatica.

Area de limpeza : . )
protetor auricular e calcado fechado impermea-

vel e antiderrapante.
Area de prepa- Mascara, luvas, protetor auricular se necessario
ro, acondiciona- e calgado fechado impermeavel e antiderrapan-
mento e inspe- te.
cao
Desinfeccao qui- Oculos de proteciio, Mascara, luvas de borracha
mica cano longo, avental impermeavel manga longa e
calcado fechado impermeavel.

Figura 1. Capitulo 1.
I

Piso: Cor clara, resistente e de facil limpeza. Nao poroso e bom con-
dutor de eletricidade estatica.

Parede: Lisa, lavavel e de cor suave.

Porta: Lavavel e duravel.

Bancadas; Material ndo poroso, resistente a limpeza iimida e ao
uso de produtos saneantes.

Iluminacgao: Adequada e, se possivel, iluminacio direta nas mesas
e nas bancadas de preparo de artigos.

Exaustao de calor: Area de instalacdo da autoclave.

Ventilacao: Temperatura adoquadaDp'lra o conforto d()opr()fissi(mal
e acondicionamento dos produtos. (R é 50/2002 ;MS, 2007)

4

Figura 2. Capitulo 2.
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SALA DE RECEPCAO E LIMPEZA

Arca inada para P P

do ¢ lavagem dos produtos para saude.

4o da carga
de, utilizan-

Consiste na remocio de sujidades e redug?
microbiana presente nos produtos para s
do agua, detergente, acessorios de limpeza por meio de

agdo mecanica (manual ou automatizada).(MS 2012)

Materiais necessarios:

1.EPT’s

2. Solucdes: Detergente;enzimatico Desinfetantes (Acido Peracético ou
ﬁlp()(tT(():rl(() (E', 35d50) 6 Alcoo) ;ﬂ}‘%) ¢

. Escovas de cerdas macias e esponjas ndo abrasivas

3

4. Recipientes plas com tampas para cada tipo de solu¢ao
5. Toalhas de Tecido Nao Tecido (TNT) ou papel absorvente
6. Lixeira com tampa portando saco plastico de lixo branco

7

. Pistola de dgua e de ar comprimido
Limpeza dos produtos para saude

1. Diluir o detergente enzimatico o suficiente para a total imersdo
dos produtos, seguindo as instrucdes do fabricante. Preparar uma
nova solu¢do quando a solu¢io que esta sendo utilizada estiver sa-
turada.

2. Deixar os produtos para satde imersos no detergente enzimatico
pelo tempo recomendado pelo fabricante.

3. Realizar limpeza mecénica manual por meio fric¢do com escovas
de cerdas firmes e macias e esponjas niio abrasivas ou, automatiza-
da (por jato sob pressdo ou ultrassonica).

4. Enxaguar os produtos abundantemente com adgua potavel corren-

te.

5. Secar os produtos com toalhas TNT ou papel absorvente que nio
solte particulas ou com pistola de ar, produtos com lamen.

Figuras 3A e 3B. Capitulo 3.

Monitorizacao do Processo de Esterilizacao

Teste biologico

1. Identificar o indicador biolégico com data, identificacdo da autoclave

Nenhum produto para satde pode ser desinfetado ou esterilizado sem
que antes seja adequadamente limpo (KAZUKO, 2012)

(para servicos que tenha mais de uma autoclave), hora do processamen-

to, lote, posicdo do pacote (ex. porta, meio ou fundo).

Twa
20

2. Colocar o indicador biolégico no meio do maior “pacote desafio” das
cargas processadas na UBS, identificando no lacre.
3. Esterilizar a carga de maneira ideal.

4. Deixar o teste esfriar por 10 min antes de retirar o indicador biologi-
co.

Leitura do teste

- Ligar a incubadora e deix4-la aquecer por 1 hora;

- Colocar o tubete de pléstico no local indicado na incubadora para que a ampola

de vidro (interna no tubete de plastico) seja quebrada;

- Manter a tampa da incubadora sempre fechada para manutengdo de tempera-

tura apropriada para a incubagiio

- Proceder na mesma forma com um indicador que néo tenha sido submetido ao

processo de esterilizagdo. Este indicador servira como controle positivo e testara
aincubadora, verificando se esta esta apresenta as condigges ideais de tempera-

tura e se os esporos daquele lote de indicadores sdo viaveis;

- Incubar o indicador biolégico por até 48hs, verificando periodicamente se hou-

ve crescimento bacteriano. A cor do meio de cultura permanecera violeta
(negativo) ou amarela (positivo).

- Retirar as etiquetas dos tubetes de plastico para colar no livro de controle.

Figura 4. Capitulo 4.

16

SALA DE PREPARO E ESTERILIZACAO DE PRODUTOS

Area que os produtos para satde sdo inspecionados quan-
to a limpeza, integridade e funcionalidade, em seguida
embalados, esterilizados, estocados e distribuidos

Requer sistema de barreira estéril (embalagens) que devem garantir
a integridade dos conteados erilizados ate 0 seu uso e garantir a
tica (SOBECC,2009)

transferéncia com téenica a

Materiais necessarios

Papel grau cirdrgico ou crepado ou manta de polipropileno (SMS); Indi-
cador Quimico (IQ) Ci e I (fita adesiva “zebrada”) ou embalagem im-
pregnada com [Q C e I; Indicador Quimico a partir do Classe 4; Indi-
cador Biolégico; Ficha de Registros dos parametros de esterilizacdo; Ca-
rimbo de Identificacdo de Profissional; Tesoura; Equipamentos
(Autoclave; Seladora; Incubadora para indicador biologico).

Preparo dos produtos para saude
1. Higienizar as maos
2. Colocar luvas de procedimento

3. Inspecionar minuciosamente a limpeza, integridade e funcionalidade
dos produtos.

4. Embalar com invélucro recomendado
5. Lacrar com fita adesiva e no uso de papel grau cirargico usar seladora

6. Utilizar a “fita zebrada” nas embalagens de papel crepado ou manta de
SMS. Na embalagem de papel grau cirdrgico o IQ Classe I vem impreg-
nado

7. Identificar no lacre (fita adesiva) ou no r6tulo ou nome do produto, da-
ta e nome do profissional que preparou (responsavel pelo material).
v

biologico, através da utilizagdo de indicadores biologicos,
importantes para a garantia da esterilizagdo dos produtos.
Os registros devem ser guardados por cinco anos (Figura 4)*°.

DISCUSSAD

Destaca-se a importancia do servico no CME, tanto no
aspecto técnico administrativo, como no econémico, tendo
em vista as atividades desenvolvidas na unidade necessitarem
de estrutura fisica e organizacional adequadas para garantir
a qualidade de processamento de PPS’.

Pode-se verificar que, conforme o “Manual de estrutura
fisica das unidades basicas de satde: satide da familia”, a CME
¢é chamada de simplificada e consta de uma area destinada a
recep¢ao, lavagem e descontaminagio e de outra destinada a
esteriliza¢do e estocagem de material esterilizado, com dimen-
sdes minimas estabelecidas e recomendagdes sobre o acaba-
mento e a infraestrutura, visto que influencia diretamente na
eficiéncia do trabalho e no controle de infec¢bes cruzadas’.
Nesse ponto, os problemas relacionados & estrutura fisica ocor-
rem devido as restri¢des do espaco fisico, provocando cruza-
mento entre artigos sujos e estéreis''. As atividades no CME
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requerem planejamento e gerenciamento de riscos, e isso s6 é
possivel com estrutura fisica e operacional adequada'.

A RDC n° 15/2012 faz referéncia aos produtos para a
saude como sendo criticos, semicriticos e nao criticos, de
acordo com o risco potencial de transmissdo de infeccdo que
estes apresentam’. Nesse aspecto, existe uma preocupacao
no manuseio direto de materiais contaminados, sendo que a
seguranca do profissional é enfatizada nas recomendacdes da
Resolugio sobre o uso de EPI, destinado a protecio de riscos
suscetiveis de ameacar a seguranga e a satide no trabalhador™.

A primeira etapa do processamento de produtos é a lim-
peza. Consiste numa etapa fundamental, visto que a presenca
de residuos organicos e inorgdnicos compromete a eficacia
dos processos. Existem UAPS onde os profissionais respon-
saveis pela limpeza de artigos realizam concomitantemente
atividades de imunizacao e de curativos nos usuarios'.

O preparo dos produtos requer inspecao, sele¢do e acon-
dicionamento em sistema de barreira estéril, bem como a
identifica¢do dos produtos esterilizados por meio de rétulos
e etiquetas®. Destaca-se aqui a importancia da escolha do
sistema de barreira estéril, cuja fun¢io é permitir a esteri-
lizagao do contetido e manter os produtos esterilizados até
a sua utilizagdo. A escolha inadequada de embalagens para
esteriliza¢do de materiais termorresistentes foi abordada em
estudos sobre esterilizacdo em UAPS'. A falta de identifica-
¢ao observada nos produtos pode comprometer a qualidade
e seguranca do paciente. Sobre o sistema de barreira, o papel
grau cirurgico e o papel crepado sdao os materiais amplamente
utilizados nas UAPS".

A desinfecg¢do é indicada para os produtos semicriticos,
podendo ser realizada através de métodos quimicos e fisicos.
Na UAPS, ¢é realizada por meio de métodos quimicos e tem
sido ampla a utilizagdo do 4cido peracético, indicado para
desinfec¢do de alto nivel, que elimina todos os micro-orga-
nismos na forma vegetativa e alguns esporos®'*.

J4 a esteriliza¢io consiste no processo de destrui¢do de
todas as formas de vida microbiana®. A esteriliza¢ao na UAPS

¢ realizada por meio do calor timido sob pressido, sendo que
o equipamento utilizado é a autoclave, apropriado para pro-
dutos termorresistentes'?. A esterilizacio deve ocorrer dentro
de critérios estabelecidos, essenciais para assegurar que proce-
dimentos envolvendo artigos criticos ndo sejam responsaveis
pela transmissdo de infec¢es por patdgenos aos usuarios®.

Para ndo comprometer a eficacia da esteriliza¢do, deve-se
atentar para o volume maximo de materiais e a disposi¢do
desses materiais no interior da cdmara da autoclave. Essas
acoes facilitam a penetra¢do do agente esterilizante, a reti-
rada do ar e a secagem'.

As condi¢bes de armazenamento podem interferir na
manutengio da esterilidade dos produtos, ou seja, um mate-
rial recém-esterilizado pode vir a se contaminar bem antes do
prazo de validade estabelecido, dependendo das condi¢Ges
de guarda e da distribui¢do para as unidades consumidoras''.

Falar em PPS é pensar em qualidade de servigo favorecendo
as melhores implica¢des ao usuario. O controle de qualidade
sera satisfatério quando os procedimentos adotados em cada
etapa se encontrarem de acordo com critérios preestabele-
cidos, originarios de investigacdes cientificas e legislacdes''.

O processamento de produtos deve estar sob a responsa-
bilidade de enfermeiros capacitados que realizem orienta¢ao
e supervisdo de todas as etapas do processamento’.

CONSIDERACOES FINAIS

Foi valida a proposta de elaborar a cartilha envolvendo a tema-
tica em estudo, no intuito de compartilhar contetidos teéricos
fundamentais, de uma forma simples, ilustrativa e lidica junto
aos profissionais, destacando a importancia de sua adesio as
boas praticas de processamento de produtos para a satde.

A experiéncia demonstrou que o desenvolvimento da car-
tilha foi viavel, facilitando os métodos gerenciais e as a¢oes
praticas em enfermagem. Conclui-se que a tecnologia pode

ser bem utilizada em beneficio do cuidado.
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